POSUVNA MERITKA
- S RYSOVACIMI HROTY
- SE SMRSTENIM

PouZiti: pro modelaie
Provedeni:

- nerez ocel
- nonius a stupnice matové chromovany

- vyménitelné rysovaci hroty ocelove, jedna palcova stupnice, nonius

0,05 mm
- A dvé mm stupnice (vnitini a vnéjsi méereni)

- B jedna mm stupnice, tfi se smriténim, nonius 0,1 mm
- € Ctyfi stupnice smrsténim, nonius 0,1 mm, osazeni pro vnitini pramery
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provedeni A:
. _r 300 90 1/1 1/128 1/1 - 0250 501
provedeni B:
300 90 1,0% 1,500 2,0% 171 10250 511
300 90 0,5% 0,8% 1,0% 1/1 0250 521
300 90 1,0% 1,25% 1,5% 1/1 10250 531
300 90 1,75%  2,0%  2,5% 1/1 0250 541
300 90 1,0% 1,25% 2,0% 1/1 10250 551
300 90 0,3% 04% 0,6% 1/1 10250 561
provedeni C:
300 90 1,0% 1,25% 1,5% 2,0%)0250 571

Rysovaci hroty k posuvnym

méritkum pro modelaie

Nahradni
hr ro mefici
5 (ri?r/u Eo(z)sahe{nc]m) Obj. cislo
(par)
ocel
3,0 300 0250 101
tvrdokov
3,0 300 0250 201
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POSUVNA MERITKA SE SMRSTENIM




