spol. s r.0.
®

VALECKOVE MERKY, MERICi
DRATKY, PRESNE KULICKY

VALECKOVE MERKY

Pouziti: slouZi k pfesnemu méieni otvord valcoveho tvaru, k promérovani
rozteci, k méreni vnejsich i vnitfnich tvard soucastek v presne vyrobe.

Mezni rozméry jmenovitych pruméru a tolerance

kruhovitosti
Vytah z normy Pramer d ') Mezni rozmeéry Tolerance kruhovitosti
DIN 2269 : 1998-11 [mm] [um] [um]
pro kalibraci a tolerancni tridy
1) Maximalni rozdily pramerd K 0 1 2 K 0 1 2
po funkcni délce nesmi prekrodit 0d0,1do20 | 05 +05 =+]1 +2 | 015 035 05 1
dovolenou toleranci kruhovitosti.

Tolerance pfrimosti obalky

Prdmer d Tolerance primosti obalky pro kalibraci a tolerancni tfidy
[mm] pro dil¢i delku 10mm pro celkovou delku
K 0 1 2 K 0 1 2
od0,1do 1,5 - -
nad 1,5 do 3 1 pm 5pum
nad 3 do 6 0,5 pum 3 um
nad 6 do 10 0,3 pm 1,5 um
nad 10 do 20 0,3 pm 1 pm

3) Poznamka

Ve vzdalenosti 1 mm od okraju je dovoleno podkroceni minimalni mezni chyby
prameru o 2 pm.

Priklady pouziti
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Presnost (DIN2269)
PESI / PERI / P3SI / PEKI - piesnost | (+ 1 um)
PESII - presnost Il (= 2 um)

PEKO - presnost O (+ 0,3 um)

Délka

> prum. 0,1 az 0,99 mm =40 mm

> prum. 1,00 az 50,00 mm =70 mm
> vyrobni tolerance delky: £ 0,2 mm

Oznaceni
> prum 0,1 az 1,49 mm - neoznacené

> prum. 1,5 az 2,99 mm - oznacené
na zkusebnim povrchu (bocni)

> prum. 3,0 az 5,00 mm - oznacene
na Cele

> tfida pfesnosti neni uvedena

Stoupani

> 0,0l mm > 0,1 mm

»0,02mm > 0,5mm

»0,05mm > 1T mm
nebo specialni

Kruhovitost

> presnost1=0,5 um

> presnost Il =1 pm

Drsnost Rz

> presnost | = 0,63 um

> presnost Il =1 pm

Provedeni ulozného boxu

> difevéna kazeta, lakovana

> plastova vkladaci deska

> vSechny otvory s pfislusnym
prumerem v bilé barve

> na objednavku muze byt kazda
krabice dodana se 2 otvory pro
drzaky mérek

Vale¢kové mérky jednotlivé - Blankenhorn

PESL.. 7 PESIL..

PESI - tfida presnosti I, jmenovity pramér 0,1 - 24,99 mm, stoupani 0,01 mm
PESII - tfida presnosti Il, jmenovity pramer 0,1 - 50,00 mm, stoupani 0,01 mm

PERI..

.. 2 oceli

... 2 nerezové oceli

¢islo materialu 1.4125, odolnost vici kyselinam, odolnost vici opotrebeni
tfida presnosti I, jmenovity pramer 0,50 - 12,00 mm, stoupani 0,01 mm

P3sl..

.. 2 oceli

S prumeérem na tfi desetinna mista
tfida presnosti I, jmenovity pramer 0,301 - 19,999 mm, stoupani 0,001 mm

PEKO.. /7 PEKI..

PEKO - tfida presnosti 0 / PEKI - tfida presnosti |

... 2 keramiky
jmenovity prameér 0,50 - 9,99 mm, stoupani 0,01 mm,
délka 40 mm

>

Priklad objednavky
Chcete valeckovou merku presnosti Il s rozmérem 20,3 mm?
Jednoduse spojte oznaceni typu + rozmer: PESI120,3

Provedeni

Ocelove valeckove merky se dodavaiji jednotlivé nebo jako sady v uloZném boxu.

Ocelove valeckove merky jsou kalené minimalné na 58-62 HRC, temperovane,
lapovane a brousene. U keramiky se dosahuje tvrdosti 1350 HV (Vickers).

Sady se dodavaiji v lakovanych dreveénych kazetach. Pro kazdou véleckovou merku
je v plastove desce s viozkou vyvrtan prislusny pramer a je uvedeno jeji oznaceni.

Jednotlive valeckoveé meérky jsou na objednavku dodavany v pevnych vnejsich
obalech nebo v plastovych tubach.

Valeckové mérky sady - Blankenhorn

PSSI.. + PSSIL.. ... 2 oceli

PSSI PSSl
Slozeni pro presnost | a ll +1pum £2pum
J‘merrlhrf?]mmér/ srtnort;]pa’ni/ pocet objednaci objednaci

dislo cislo

1,00 - 5,00 0,1 41 ks PSSI1.00-5.00 | PSSII1.00-5.00
1,00-10,00 0,1 91 ks PSSI1.00-10.00| PSSII1.00-10.00
1,00 - 2,00 0,01 101 ks PSSI1.00-2.00 | PSSII1.00-2.00
2,01-3,00 0,01 100 ks PSSI2.01-3.00 | PSSII2.01-3.00
3,01-4,00 0,01 100 ks PSSI3.01-4.00 | PSSII3.01-4.00
4,01-5,00 0,01 100 ks PSSI4.01-5.00 | PSSII4.01-5.00
5,01-6,00 0,01 100 ks PSSI15.01-6.00 | PSSII5.01-6.00
6,01-7,00 0,01 100 ks PSS16.01-7.00 | PSSII6.01-7.00
7,01 -8,00 0,01 100 ks PSS17.01-8.00 | PSSII7.01-8.00
8,01-9,00 0,01 100 ks PSSI8.01-9.00 | PSSII8.01-9.00
9,01-10,00 0,01 100 ks PSSI19.01-10.00 | PSSII9.01-10.00

Varianty a specialni verze

> PSKI - sada keramickych valeckovych
merek, tfida presnosti |
> PSKII - sada keramickych valeckovych
meérek, tfida presnosti Il
> valeckoveé merky z materialu odolneho
proti korozi a kyselinam

Na objednavku jsou k dispozici
i jiné sady valeCkovych mérek

S vlastnim rozsahem a stoupanim,

napf. od jmenovitého pram.
1,00 do 10,00 mm se stoupanim

> plastove tuby pro jednotlivé merky 0,05 mm.
> valeckove meérky s primérem na

tri desetinna mista
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Provedeni:

Valeckové mérky jednotlivé - INSIZE

dle DIN 2267, tf. 1, pfesnost = 1 pm
vyrobeno z legované oceli, tvrdost HRC 62-65

Stoupani 0,01 mm

pramery v rozsahu 0,20 — 20,00 mm

obj. ¢islo: 41 10-XXXX

napt. pro 0,21 mm je 4110-0D21
pro 16,00 mm je 4110-16D00

Provedeni ocel: viz vyse
Provedeni keramika: odoine proti opotiebeni korozi, rozmérova stabilita, presnost +1 pum

Stoupani 0,01 mm

Stoupani 0,001 mm

pramery v rozsahu 0,200 — 30,000 mm

obj. cislo: 41 18-XXXX

napf. pro 0,211 mm je 4118-0D211
pro 16,298 mm je 4118-16D298

50

Valeckové mérky sady - INSIZE

Jmenovity Jmenovity
pramer Pocet ks Obj. dislo Obj. cislo pramer Pocet ks Obj. dislo
(mm) v sadé ocel keramika (mm) v sadé ocel
0,20-0,50 31 4166-0D - 10,00 - 10,50 51 4166-10D
0,50 -1,00 51 4166-1 4169-1 10,50 -11,00 51 4166-11
1,00 - 1,50 51 4166-1D | 4169-1D 11,00-11,50 51 4166-11D
1,50 -2,00 51 4166-2 4169-2 11,50-12,00 51 4166-12
2,00 -2,50 51 4166-2D | 4169-2D 12,00 -12,50 51 4166-12D
2,50-3,00 51 4166-3 4169-3 12,50 - 13,00 51 4166-13
3,00 -3,50 51 4166-3D | 4169-3D 13,00 - 13,50 51 4166-13D
3,50-4,00 51 4166-4 41694 13,50 - 14,00 51 4166-14
4,00 — 4,50 51 4166-4D | 4169-4D 14,00 — 14,50 51 4166-14D
4,50 -5,00 51 4166-5 4169-5 14,50 - 15,00 51 4166-15
5,00 -5,50 51 4166-5D | 4169-5D 15,00 - 15,50 51 4166-15D
5,50 -6,00 51 4166-6 4169-6 15,50 - 16,00 51 4166-16
6,00 - 6,50 51 4166-6D | 4169-6D 16,00 — 16,50 51 4166-16D
6,50 -7,00 51 4166-7 4169-7 16,50 -17,00 51 4166-17
7,00 -7,50 51 4166-7D | 4169-7D 17,00-17,50 51 4166-17D
7,50 - 8,00 51 4166-8 4169-8 17,50 - 18,00 51 4166-18
8,00 - 8,50 51 4166-8D | 4169-8D 18,00 — 18,50 51 4166-18D
8,50 - 9,00 51 4166-9 41699 18,50 - 19,00 51 4166-19
9,00 - 9,50 51 4166-9D | 4169-9D 19,00 - 19,50 51 4166-19D
9,50 -10,00 51 4166-10 | 4169-10 19,50 — 20,00 51 4166-20
Imenovity | poeetks | obj. cislo | Obj. cislo
p(rrLTJ]rrr:])er v sadé ocel keramika
1,00 - 2,00 101 4166-2S 4169-2S5
2,00 -3,00 101 4166-3S 4169-3S
3,00 -4,00 101 4166-4S 4169-4S
4,00 -5,00 101 4166-5S 4169-5S
5,00 - 6,00 101 4166-6S 4169-6S
6,00-7,00 101 4166-7S 4169-7S
7,00 - 8,00 101 4166-8S 4169-8S
8,00 -9,00 101 4166-9S 4169-9S
4166-6D 9,00 — 10,00 101 4166-10S | 4169-10S 4169-3
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Valeckové mérky sady - INSIZE

Stoupani 0,1 mm

Jmenovity Pocet ks Obj. ¢islo Obj. ¢islo
prumer ) :
(mm) v sade ocel keramika
1,00 - 5,00 41 4166-411 | 4169-411
5,00 — 10,00 51 4166-511 | 4169-511
10,00 - 15,00 51 4166-512 .
15,00 - 20,00 51 4166-513 ;

Krabice pro valeckové mérky

Pro jednotliveé valeckove merky seric 4110 24118

POUZDitelvﬂ)'/ Pocet Obj. ¢islo
prumer meérek
0,20 -10,00 mm 51 7340
0,20 -10,00 mm 101 7340-101
10,00 — 15,00 mm 51 7340-201
15,00 - 20,00 mm 51 7340-202

Drzaky valeckovych mérek
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upinaci pouzdro

pred montazi

K instalaci kolikd je nutny Kli¢

po montazi

— S

Upinaci pouzdra (0,2 — 7,14 mm) Go . <INSIZEY NOGO e e ﬁ ﬂ
jsou vyrobena z mosazi mosaz ninik
Upinaci pouzdra (7,14 — 25,65 mm) rukojet (0,2~7,14 mm) (7,14~25,65 mm)
jsou vyrobena z hliniku o
upinaci
pouzdro
Pouzitelny
prameér Obsahuje: rukojet + upinaci pouzdra Obj. ¢islo
(mm)
02-102 6 paru (rozsahy: 0,2 - 0,38, 0,38 - 0,51, 0,51 - 0,64; 7341-0S
’ ’ 0,64 -0,76;,0,76 - 0,89, 0,89 — 1,02)
7 paru (rozsahy: 1,02 -1,14;1,14-1,27; 1,27 - 1,40, 1,40 - 1.52;
1,02 -1,91 I y _
1,52 - 1,65, 1,651,781, 78— 1,91) 734115
191 -333 8 paru (rozsahy: 1,91 = 2,08, 2,08 — 2,26; 2,26 — 2,44; 2,44 - 2,62;
’ ’ 2,62-2.79: 2,79 - 2,97; 2,97 —=3,15. 3,15 - 3.33 7341-28
333-457 7 paru (rozsahy: 3,33 -3,51; 3,51 —3,68; 3,68 — 3,86, 3,86 — 4,04, 7341
i i 4,04 —4,22; 4,22 — 4,39: 4,39 — 4,57) 341-35
6 part hy: 4,57 - 4,78, 4,78 - 4,98, 4,98 -5,18; 5,18 - 5,38;
4,57 -5,79 | & pard rozsahy: 4,- 7341-4s
5,38 — 5,59, 5,59-5,79)
6 parc hy: 5,79 = 5,99, 5,99 — 6,20; 6,20 — 6,40; 6,40 — 6,63;
579714 Darg (rOZS'a Yy _ , 77, 2, .20, 0, .40, O, ,05; 7341-5s
6,63 —6,88; 6,88 —7,14)
6 paru (rozsahy: 7,14 - 7,39, 7,39 - 7,65, 7,65 - 7,90; 7,90 - 8,15;
7.14-866 |g15-841:841-866) 7341-65
6 paru (rozsahy: 8,66 —8,92; 8,9 —=9,17, 9,17 —=9,42; 9,42 - 9,70;
8,66-1031 1970-10,01; 10,01 - 10,31) 7341-75
1031 - 1181 4 pary (rozsahy: 10,31 - 10,67, 10,67 = 11,05; 11,05 -11,43; 7341-8S
’ i 11,43 -11,81)
11,81 =12,95 |3 pary (rozsahy: 11,81 = 12,19, 12,19 -12,57, 12,57 - 12,95) 7341-9S
4 pary (rozsahy: 12,95 -13,51, 13,51 = 13,89;13,89 - 14,30;
12,95 14,71 | T Pay Yy R
14,30 -14,71) 7341-10S
_ 4 pary (rozsahy: 14,71 —15,09; 15,09 — 15,49; 15,49 — 15,88;
14,71 - 16,13 pary Y.
15,88 —16,13) 7341-11S
~ 4 pary (rozsahy: 16,13 — 16,66; 16,66 — 17,07, 17,07 — 17,48;
16,13-17,88 17.48 — 17.88) 7341-12s
17.88 — 19,30 éllgp(a)rg_(r(])ésgrg)})/. 17,88 - 18,26, 18,26 - 18,67; 18,67 - 19,05; 7341-13S
8 paru (rozsahy: 19,30 — 19,84, 19,84 — 20,62, 20,62 - 21,41,
19,30 = 25,65 | 21,41 = 22,23, 22,23 — 23,03; 23,03 — 23,80; 23,80 — 24,59; 7341-15S
24,59 - 25.65))
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drétky v kleci pro méreni
stfedniho praméru zavitu

Mérici dratky pro méfeni
stiedniho pruméru zavitu 3- dratkovou metodou

Provedeni:

A) v kleci
kratke dratky v drzacich k upevnéni na mikrometrech, pasametrech, méficich
dotecich delkomeérd, atd.
Prdmeéry upinacich otvord v drzacich 6 mm; 6,35; 6,5; 8; pfipadné na
poptavku. Primér otvoru je vzdy nutné uvest v objednavce.

B) s otvory pro zaveésy
Do pruméru 1,35 mm s otvorem v plastovem drzaku, nad 1,35 mm s otvorem
pfimo v dratku

C) jednotlivé

jednotlive dratky ve tvaru valcovych tycinek

Piesnost:
- jmenovitého rozmeéru + 0,5 pm

Metvici dratky pro méieni stfedniho pruméru zavitu 3-dratkovou
metodou - univerzalni ZEISS pro ruzné typy zavita

of

~

-
v

- kruhovitosti + 0,35 pm

dratky na zavésech (niti)

Stoupani Méteni stiedni S
ereni stredniho prameéru
- Whitw.zavit Trapéz. zavitu 3- dratkovou metodou
Jmenovity i DINT1 Ny Zévit Britsky
prumer MS{\', z]aE;/ It trubkovy zavit | ZavitUNGC, | 557103 ZAvit V klecich S otvory pro zaves
(mm) DIN259 UNF, UNEF | 5\ 378 BA (3 ks stejny @) (3 ks stejny @)
BSW, BSF, BSP DIN 379 Obj. ¢islo Obj. ¢islo
0,170 0,25 0,3 - - - 0,28 600.01 610.01
0,195 - - 80 - 0,31 0,35 600.02 610.02
0,220 0,35 - 72 - 0,35 0,39 600.03 610.03
0,250 0,4 60 64 - 0,43 600.04 610.04
0,290 0,45 0,5 - 56 - 0.48 0,53 600.05 610.05
0,335 0,6 48 40 48 - 0,53 0,59 600.06 610.06
0,390 - - 44 40 - 0,66 600.07 610.07
0,455 |0,7 0,75 0,8 - 36 - 0,73 0,81 600.08 610.08
0,530 0,9 32 28 32 28 - 0,90 600.09 610.09
0,620 1,0 26 24 - - 1,00 600.10 610.10
0,725 1,25 22 20 19 24 20 - - 600.11 610.11
0,895 1,5 18 16 18 - - 600.12 610.12
1,100 1,75 14 16 14 13 2 - 600.13 610.13
1,350 2,0 12 11 12 11 - - 600.14 610.14
1,650 2,5 10 9 10 9 3 - 600.15 610.15
2,050 3,0 3,5 8 7 87 4 - 600.16 610.16
2,550 4,0 4,5 6 6 5 - 600.17 610.17
3,200 50 5,5 541/2 541/2 6 - 600.18 610.18
4,000 6,0 4 31/2 4 31/2 7 8 - 600.19 610.19
5,050 (8,0) 31/4 3 27/8 2 - 9 10 - 600.20 610.20
3/4
6,350 - 25/8 21/2 - 12 - 600.21 610.21
VS 600.40 610.50
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metodou - s nejvhodnéjsim prumérem dle typu a stoupani zavitu.
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Metricky zavit

Jmenovity @ Stoupani Obj. dislo
dratku (mm) zavitu v kleci S Otvory pro zaveés
(3ks stejny o) (3ks stejny 8)

0,144 0,25 500.01 510.01
0,173 0,3 500.02 510.02
0,202 0,35 500.03 510.03
0,231 0,4 500.04 510.04
0,260 0,45 500.05 510.05
0,289 0,5 500.06 510.06
0,346 0,6 500.07 510.07
0,404 0,7 500.08 510.08
0,433 0,75 500.09 510.09
0,462 0,8 500.10 510.10
0,577 1,0 500.11 510.11
0,722 1,25 500.12 510.12
0,866 1,5 500.13 510.13
1,010 1,75 500.14 510.14
1,155 2,0 500.15 510.15
1,443 2,5 500.16 510.16
1,732 3,0 500.17 510.17
2,021 3,5 500.18 510.18
2,309 4,0 500.19 510.19
2,598 4,5 500.20 510.20
2,887 5,0 500.21 510.21
3,175 5,5 500.22 510.22
3,464 6,0 500.23 510.23

23x3ks 500.40 510.40

(sada v krabici)

Whitworthuav zavit
- provedeni: v kleci (3ks stejny &)
- provedeni s otvory pro zaves na poptavku

Jmenovity @ dratku | Stoupani zavitu | OBbj. cislo Jmenovity @ dratku | Stoupani zavitu | Obj. ¢islo
(mm) (mm)
0,179 80 900.01 1,432 10 900.16
0,239 60 900.02 1,591 9 900.17
0,298 48 900.03 1,790 8 900.18
0,358 40 900.04 2,046 7 900.19
0,448 32 900.05 2,387 6 900.20
0,477 30 900.06 2,864 5 900.21
0,511 28 900.07 3,182 41/2 900.22
0,597 24 900.08 3,580 4 900.23
0,716 20 900.09 4,091 31/2 900.24
0,754 19 900.10 4,406 31/4 900.25
0,796 18 900.11 4,773 3 900.26
0,895 16 900.12 4,981 27/8 900.27
1,023 14 900.13 5,207 2 3/4 900.28
1,193 12 900.14 5,455 25/8 900.29
1,302 11 900.15 5,728 21/2 900.30
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Trapézovy zavit

- provedeni: v kleci (3ks stejny @)
- provedeni s otvory pro zaves na
poptavku

UNC, UNF a UNEF zavit

- provedeni: v kleci (3ks stejny @)
- provedeni s otvory pro zaves na
poptavku

dratky v kleci pro méreni ozubeni

—@

Jmenovity @ | Stoupani zavitu Obj. cislo
dratku (mm)
1,155 2 700.01
1,650 3 700.02
2,100 4 700.03
2,800 5 700.04
3,252 6 700.05
3,761 7 700.06
4,179 8 700.07
4,659 9 700.08
5,177 10 700.09
6,212 12 700.10
7,522 14 700.11
8,358 16 700.12
Jmenovity @ | Stoupani zavitu Obj. ¢islo
dratku (mm)
0,229 64 800.01
0,262 56 800.02
0,306 48 800.03
0,367 40 800.04
0,458 32 800.05
0,524 28 800.06
0,611 24 800.07
0,733 20 800.08
0,815 18 800.09
0,917 16 800.10
1,048 14 800.11
1,128 13 800.12
1,222 12 800.13
1,333 11 800.14
1,467 10 800.15
1,630 9 800.16
1,833 8 800.17
2,095 7 800.18
2,444 6 800.19
2,933 5 800.20
3,259 41/2 800.21
3,666 4 800.22

Na poptavku i jiné primery meéficich dratkd!

Mérvici dratky pro méreni ozubeni

Provedeni: v kleci — kratke dratky v drzacich pro upevnéni na mikrometrech,
pasametrech, méficich dotecich délkomert apod.

Primery upinacich otvor( v drzacich: 6mm, 6,35mm, 6,5mm, 8mm. Jin¢ prumery

pfipadnée na poptavku. Prumeér otvrou je nutné vzdy uvest v objednavce.

Dovolena chyba:
- od jmenovitého praméru: = 0,5um

- od kruhovitosti:

Pro vnéjsi ozubeni

+ 0,35um

Pro vnitini ozubeni

Dratky pro ozubeni standardné dodavany v drevéne krabicce, obj. ¢islo 450.0

Jmenovity @ Obj. cislo Jmenovity @ Obj. cislo
dratku (mm) dratku (mm)

0,36 -2,50 710.01 1,00 - 3,00 715.10
2,51 -6,50 710.02 3,01 = 6,00 715.11
6,51 -10,00 710.03
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Piesné kulicky

Provedeni:

- tvrdokov (94%W/C + 6%Co)
- tvrdost: HV 1550 +50

- tolerance pruméru: £1um

Pramér Obj. ¢islo Pramér Obj. ¢islo Pramér Obj. ¢islo

mm inch mm inch mm inch

0,794 1/32 | 680 00008 | 7,00 680 00035 | 15,875 5/8 | 680 00064
1,00 680 00011 | 7,144 9/32 |680 00036 16,00 680 00065
1,191 3/64 | 680 00012 | 7,50 680 00037 16,669 | 21/32 |680 00066
1,50 680 00015 | 7,938 5/16 | 680 00038| 17,00 680 00067
1,588 1/16 | 680 00016 | 8,00 680 00039 | 17,463 | 11/16 |680 00068
2,00 680 00018 | 8,50 680 00040 | 18,00 680 00069
2,381 3/32 | 680 00019 8,731 11/32 1680 00041 | 19,00 680 00071
2,50 680 00020 | 9,00 680 00042 | 19,05 3/4 |680 00072
2,778 7/64 | 680 00021 | 9,50 680 00043 19,844 | 25/32 |680 00073
3,00 680 00022 | 9,525 3/8 | 680 00044 | 20,00 680 00074
3,175 1/8 | 680 00023 | 10,00 680 00045 20,638 | 13/16 |680 00075
3,50 680 00024 | 10,50 680 00047 | 21,00 680 00076
3,969 5/32 | 680 00025 | 11,00 680 00048 | 21,431 | 27/32 |680 00077
4,00 680 00026 | 11,50 680 00050 22,00 680 00078
4,50 680 00027 | 12,00 680 00052 22,225 7/8 | 680 00079
4,763 3/16 | 680 00028 12,70 1/2 680 00054 23,00 680 00080
5,00 680 00029 | 13,00 680 00055 | 23,813 | 15/16 |680 00081
5,50 680 00030 | 13,494 | 17/32 |680 00056 | 24,00 680 00082
5,556 7/32 | 680 00031 | 14,00 680 00058 24,606 | 31/32 |680 00083
6,00 680 00032 | 14,288 | 9/16 |680 00059 25,00 680 00084
6,35 174 680 00033 | 14,50 680 00060 | 25,40 1 680 00085
6,50 680 00034 | 15,081 | 19/32 |680 00062 | 26,00 680 00086

Na poptavku:
- jine prdméry
- provedeni keramika nebo rubin




