Pouziti: pro bézna dilenska méreni
na rysovacich deskach,primo
ve vyrobg, na kontrolnich
pracovistich, na méricich
stolech,na metrologickych
pracovistich ke kalibraci
stacecich metrd a méritek
nizsich stupnu presnosti.
Oblast pouziti v dilenskych
podminkach IT 10 -1T 16
v zavislosti na méfici metode
a odeditani (okem, lupou,
mikroskopem).

Presnost: dle EG (EG = smérnice Rady
78/629/EHS, prevzato do vyhlasky
MPO ¢. 339/2000 Sb.)

Il.tr.pf = £(0,3+0,2L)mm, kde L jevm
Provedeni: nerez ocel,

- stupnice zacina od hrany

OCELOVA MERITKA

Ocelova méritka, stupnice laserem gravirovana (hlubsi ryti)

Lesklé provedeni

zleva doprava

délka | prurez - - -
(mm) (mm| stupnlgeA stupnlge B stupnlge C
obj. ¢islo obj. ¢islo obj. ¢islo
150 | 13x0,5| 0460 201 | 0460 221 | 0460 241
200 | 13x0,5| 0460 202 | 0460 222 | 0460 242
300 | 15x0,5| 0460 204 | 0460 224 | 0460 244
500 | 20x0,5| 0460 205 | 0460 225 | 0460 245
1000 | 20x0.5| 0460 206 | 0460 226 | 0460 246
300 | 30x1,0| 0460 207 | 0460 227 | 0460 247
500 | 30x1,0| 0460 208 | 0460 228 | 0460 248
1000 | 30x1,0| 0460 209 | 0460 229 | 0460 249
1500 | 30x1,0| 0460 210 | 0460 230 | 0460 250
2000 | 30x1,0| 0460 211 | 0460 231 | 0460 251
3000 | 30x1.0| 0460 212 | 0460 232 | 0460 252
3000 | 30x2,0| 0460 213 | 0460 233 -

Matové chromované

zleva doprava

zprava doleva

- dobra citelnost, (matove-chromovane ?rﬁlr';a} prafez | stupnice A stupnice B |prufez | stupnice A | stupnice B
provedeni=vyborna Citelnost) (mm) | obj. cislo obj. dislo (mm) | obj. cislo obj. dislo
- vhodné ke kalibraci 150 | 13x0,5| 0460 501 | 0460 521 | 13x0,5/11060015 -

200 | 13x0.5| 0460 502 | 0460 522 - -
Stupnice A= mm / mm (horni i dolni 300 | 15x0,5| 0460 504 | 0460 524 | 13x0,5/11060030 -
mm déleni) 500 | 20x0,5| 0460 505 | 0460 525 | 20x0,5/13060050 -
Stupnice B = 1/2mm / mm (horni 1000 | 20x0.5| 0460 506 | 0460 526 | 20x0.5/ 13060100 -
1/2mm déleni, dolni mm deleni] 300 | 30x1.0| 0460 507 | 0460 527 |30x!.0| 19060030 -
1/32 a 1/16 inch déleni, dolni mm 1000 | 30x1,0| 0460 509 | 0460 529 |30x1,0/08110100| 08120100
deéleni) 1500 | 35x1,5| 0460 510 - 30x1,0/08110150| 08120150

2000 | 35x1,5| 0460 511 - 30x1,0/08110200| 08120200
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Ocelova méritka ohebna, stupnice barvou nanasena

Presnost: dle EG Il. = +(0,3+0,2L)mm, kde L je vm
Provedeni: nerez ocel,
- stupnice zacina od hrany
- matove chromovane, vyborna citelnost
- vhodneé ke kalibraci

Stupnice A= mm / mm (horni i dolni mm déleni)
Stupnice B = 1/2mm / mm (horni 1/Z2mm déleni, doini mm déleni)

Stupnice C =

inch / mm (horni 1/64; 1/32 a 1/16 inch déleni, doini mm déleni)

Stupnice D = mm / inch (horni mm déleni, dolni 1/64; 1/32 a 1/16 inch déleni)

. . zleva doprava zprava doleva
delka | prurez - - - - - -
(mm) (mm| stupnluc,e A stupn[ge B stup_ruuc,e C stupmvc'eA stuprufe B stupmge C
obj. cislo obj. cislo obj. cislo obj. dislo obj. cislo obj. cislo

100 13x0,5 /110010010 | 10020010 | 10030010 11010010|11020010|11030010
150 13x0,5 /10010015 | 10020015 | 10030015/11010015|11020015|11030015
200 13x0,5 110010020 | 10020020 | 10030020 11010020|11020020 11030020
250 13x0,5 110010025 | 10020025 | 10030025 11010025|11020025| 11030025
300 13x0,5 110010030 | 10020030 | 10030030/ 11010030/11020030|/11030030
150 18x0,5 /112010015 | 12020015 |12030015|13010015|13020015|13030015
300 18x0,5 112010030 | 12020030 12030030 | 13010030|13020030| 13030030
400 18x0,5 112010040 | 12020040 | 12030040 | 13010040 | 13020040 | 13030040
500 18x0,5 112010050 | 12020050 | 12030050 | 13010050 | 13020050 | 13030050
1000 | 18x0,5 |12010100|12020100|12030100 13010100 |13020100|13030100
1500 | 18x0,5 |{12010150|12020150|12030150 13010150 |13020150|13030150
2000 | 18x0,5 |12010200| 12020200 |12030200|13010200|13020200 13030200
2500 | 18x0,5 |12010250| 12020250 |12030250|13010250|13020250 13030250
3000 | 18x0,5 |12010300| 12020300 |12030300|13010300|13020300|13030300
3500 | 18x0,5 |12010350| 12020350 |12030350|13010350|13020350|13030350
4000 | 18x0,5 |12010400| 12020400 | 12030400 13010400 |13020400| 13030400
5000 | 18x0,5 {12010500| 12020500 - 13010500 | 13020500 -

6000 | 18x0,5 112010600 | 12020600 - 13010600 | 13020600 -

500 | 20x1,0 |16010050 | 16020050 | 16030050 17010050 17020050 | 17030050
1000 | 20x1,0 |16010100|16020100|16030100 17010100|17020100|17030100
1500 | 20x1,0 |16010150|16020150|16030150 17010150 |17020150|17030150
2000 | 20x1,0 |16010200 | 16020200 | 16030200 17010200|17020200 17030200
2500 | 20x1,0 | 16010250 | 16020250 | 16030250|17010250|17020250|17030250
3000 | 20x1,0 | 16010300 | 16020300 |16030300|17010300|17020300|17030300
3500 | 20x1,0 | 16010350 | 16020350 | 16030350 17010350|17020350|17030350
4000 | 20x1,0 | 16010400 | 16020400 | 16030400 17010400|17020400| 17030400
5000 | 20x1,0 {16010500| 16020500 - 17010500 | 17020500 -

6000 | 20x1,0 | 16010600 | 16020600 - 17010600 | 17020600 -
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Na poptavku:

- meéfitka s nulou uprostred

Ocelova méfritka tenkad, stupnice barvou nanasena

Presnost: dle EG Il. = +(0,3+0,2L)mm, kde L je vm
Provedeni: nerez ocel,
- stupnice zacina od hrany
- matove chromovane, vyborna citelnost
- vhodné ke kalibraci

Stupnice A= mm / mm (horni i dolni mm déleni)

Stupnice B =
Stupnice C =

1/2mm / mm (horni 1/2mm déleni, dolni mm déleni)
inch / mm (horni 1/64; 1/32 a 1/16 inch déleni, doini mm déleni)

Stupnice D = mm / inch (horni mm déleni, dolni 1/64; 1/32 a 1/16 inch déleni)

délka prarez zleva doprava zprava doleva
(mm) (mm) stupnice A | stupnice B | stupnice D | stupnice A stupnice B stupnice D
obj. dislo obj. dislo obj. cislo obj. ¢islo obj. ¢islo obj. dislo
300 30x1,0 | 18010030| 18020030 18040030| 19010030| 19020030| 19040030
500 30x1,0 | 18010050| 18020050 | 18040050| 19010050| 19020050 | 19040050
600 30x1,0 | 18010060| 18020060 18040060| 19010060 | 19020060 | 19040060
1000 | 30x1,0 | 18010100 18020100| 18040100 19010100| 19020100| 19040100
1500 | 30x1,0 | 18010150 18020150| 18040150 19010150| 19020150| 19040150
2000 | 30x1,0 | 18010200| 18020200 18040200 | 19010200 | 19020200 19040200
3000 | 30x1,0 | 18010300| 18020300| 18040300| 19010300 | 19020300 19040300
4000 | 30x1,0 | 18010400| 18020400 18040400| 19010400 | 19020400 19040400
5000 | 30x1,0 | 18010500| 18020500 - 19010500| 19020500 -
6000 | 30x1,0 | 18010600| 18020600 - 19010600 | 19020600 -
7000 | 30x1,0 | 18010700| 18020700 - 19010700| 19020700 -
8000 | 30x1,0 | 18010800 18020800 - 19010800 | 19020800 -
9000 | 30x1,0 | 18010900| 18020900 - 19010900| 19020900 -
10000 | 30x1,0 | 18011000 18021000 - 19011000| 19021000 -
11000 | 30x1,0 | 18011100| 18021100 - 19011100| 19021100 -
12000 | 30x1,0 | 18011200| 18021200 - 19011200| 19021200 -
500 40x2,0 | 24010050| 24020050 | 24040050 | 25010050 | 25020050 | 25040050
1000 | 40x2,0 | 24010100| 24020100| 24040100  25010100| 25020100| 25040100
1500 | 40x2,0 | 24010150 | 24020150| 24040150 25010150 | 25020150| 25040150
2000 | 40x2,0 | 24010200| 24020200 | 24040200 25010200 | 25020200 | 25040200

- meéfitka se stupnici zhora dolu
- meéfitka se stupnici zdola nahoru
- méfitka se skosenim
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OCELOVA MERITKA PEVNA

Vytah z DIN 866

Presnost

Celkova délka (mm)

500

1000

1500

2000

3000 4000

5000

866/A

TK 40/0

TK 40/0

TK 60/0

TK 60/0

TK 80/0 |TK 100/0

TK 120/0

866/b

TK 100/0

TK 100/0

TK 150/0

TK 15070

TK 200/0|TK 25070

TK 300/0

Priklad: Mé&fitko 500mm dle DIN 862/A

s 3 wEE

fao—=
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Méritka s pifesahem

Presnost dle DIN 866/A

Provedeni:

- ochrana obou koncd, mm - déleni.
Vhodna pro presna méfeni i jako
pracovni etalon organizace, pro
kalibraci méritek nizsich tfid presnosti.
Etalonova méfitka musi byt kalibrovana.

e
!

Méritka bez piesahu

Presnost dle DIN 866/B

Provedeni:

- pocatek stupnice od hrany

- mm déleni

Vhodna pro bézna méreni i jako
pracovni etalon organizace pro
kalibraci ocelovych stacecich metru.
Etalonova méfitka musi byt kalibrovana.

452 101

9 dm W
Provedeni
Délka Prarez C - ocel Nerez Hmotnost
(mm) (mm) Obj. ¢islo Obj. ¢islo (kg)
500 30x 6 451 101 451 201 0,700
1000 40x 8 451 102 | 451 202 2,500
1500 40x 8 451 103 451 203 3,700
2000 50x10 451 104 | 451 204 7,900
3000 50x10 451 105 | 451 205 11,900
4000 60x12 451 106 | 451 206 23,000
5000 70x15 191010500 921000500, 40,000
Provedeni

Délka Prarez C - ocel Nerez Hmotnost
(mm) (mm) Obj. ¢islo Obj. ¢islo (9)
500 25x 5 452 101 452 201 500
1000 30x 6 452 103 452 203 1400
1500 30x 6 452 104 | 452 204 2100
2000 40x 8 452 105 | 452 205 5000
2500 40x 8 452 106 | 452 206 6300
3000 40x 8 452 107 | 452 207 7500
4000 50x10 452 108 | 452 208 15800
5000 60x12 452 109 | 452 209 28000

OCELOVA MERITKA

Dovolena uchylka vzdalenosti dvou libovolnych rysek nesmi byt vetsi
nez + 40pm od jmenovité hodnoty. Jelikoz tento pozadavek plati pro

4 |libovolny usek deleni, pak uchylka celkove délky vztazena k nulove ¢are,
Z J nesmi rovne? prekrocit hodnotu 40 pm.Ciselné hodnoty v tabulce jsou
mezni hodnoty.

1721



Méritka se smrsténim - se dvémi stupnicemi

Provedeni:

-591S — nerez ocel, prdfez 30x1T mm
-191S - pruZinova ocel, prufez 30x1 mm
- Cislovani v cm zleva doprava

- stupnice laserem gravirovana

Deélka 300 mm 500 mm 1000 mm
0,5%//mm 0,8%//mm 1,0%//mm 1,2%//mm
Kombinace | 1 250//mm | 1,4%//mm | 1,5%//mm | 1,6%//mm
(prf)“\‘ggc';ny 1.8%//mm | 2,0%//mm | 3.0%//mm
deélky) 0,75%//0,5% | 1,0%//0,8% |1,25%//1,0% | 1,5%//1,0%
1,6%//1,4% | 2,0%//1,0% | 2,0%//1,5% | 2,5%//1,8%

Priklad obj. ¢isla: nerez ocel, stupnice 1,0%//0,8%, délka 1000mm
5915.1,0%//0,8%.1000

Méritka se smrsténim - s jednou stupnici

Provedeni:

-592S - nerez ocel, prufez 20x0,5 mm nebo 30x1T mm
-192S - pruzinova ocel, prurez 19x0,6 mm nebo 30x1 mm
- ¢islovani v cm zleva doprava

- stupnice laserem gravirovana

| Déka 300 mm | 500 mm | 1000 mm
0,20% | 0,25% | 0,30% | 0,40% | 0,50% | 0,60%
0,70% | 0,75% | 0,80% | 1,00% | 1,10% | 1,15%
1,20% | 1,25% | 1,30% | 1,40% | 1,50% | 1,60%
Stupnice | 1,65% | 1,70% | 1,75% | 1,80% | 2,00% | 2,20%
(Provsechny | 2 2505 | 2,30% | 2,40% | 2,50% | 2,60% | 2,63%
delky) 2,70% | 2,75% | 2.80% | 3,00% | 3,25% | 3,50%
4.00% | 4,20% | 4,50% | 500% | 5,50% | 6,00%
6,50% | 7,00% | 7.50%  8,00% | 8,50% | 9,00%
10,00%| 12,00%| 12,50% | 14,30%

Priklad obj. ¢isla: nerez ocel, prafez 20x0,5mm, smrdténi 1,75%, délka 1000mm
5925.20x0,5.1,75%.1000

Méritka hlinikova
- profil z hliniku, povrchova Uprava elox

- se skosenim
-mm déleni
- laserem rytée rysky
delka prarez hmotnost obj. ¢islo
(mm) (mm) (9)
300 50x5 190 0453 422
600 50x5 350 0453 430
1000 50x5 580 0453 434
- . e
3 4 5 8 T A 8 Q0" 2 B W 45 W T W W0 N B B M MW P A NN
)
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Brinellova lupa

MA 132

KALIBRACE (na objednavku)

POMUCKY PRO ODECITANIi NAMERENYCH HODNOT
PRI MERENI S MERICIMI PASMY A MERITKY

Lupa mérici Brinellova
Pouziti: pro odecitani pii pfesnem mereni s meficim pasmem.

Provedeni: zvétieni 12x
stupnice s delenim 0,05mm
mérici rozsah 6 mm

Obj. ¢. RL-12

Maly pfenosny mérici mikroskop

MA 121-21-b2/R-M-12
Pouziti: pro meéfeni a kontrolu stupnic

Zamerna deska R-M-12
Stupnice : 0- 6 mm
Pocet dilkd : 120
Nejmensi dilek: 0,05 mm
Zvetseni : 25x

Zorne pole: # 6 mm

MA 121-21-b2/R-M-11

Stupnice : 0 -3 mm
Pocet dilkd : 150
Nejmensi dilek: 0,02 mm
Zveétseni 1 42x

Zorng pole: s 3 mm

MA 132

Na poptavku okular MA 132 s odecitanim 0,001 mm.

Lupa stojankova s osvétlenim

Typ D 430

- halogenove osvétleni 2x10W/

- sklenéna bikonvexni ¢ocka, & 110 mm,
zvétSeni 2,25x

- Ctyframenny pantograf s pruzinami a
kovovou stolni sveérkou

- obj. ¢islo: D430-LS02H20

Typ D 433

- parametry shodne s D 430

- navic pridavny segment & 22 mm se
zvétSenim 4,25,

- obj. ¢islo: D433-LS03H20

Meéfritka - pracovni méfidla nestanovena, dodavame i s uvodni kalibraci. Méfitka jsou po kalibraci opatiena kalibracni znackou,
kalibracnim protokolem a zku3ebnim listem, ve kterem jsou uvedeny korekce na jednotlivych kalibrovanych usecich.
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