Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Hajkova 2747/22, Zizkov, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon,
ve znéni pozdéjsich predpist

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 11/2026

UNIMETRA, spol. s r.o.
se sidlem TéSinska 773/396, Radvanice, 716 00 Ostrava
1CO 47669098

pro kalibra¢ni laborator ¢. 2310
Odd. Kalibrac¢ni laborator

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oborech délka, rovinny thel, hmotnost, moment sily, teplota a vlhkost, vymezené ptilohou
tohoto osvédceni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zékladé posouzeni splnéni akreditacnich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své ¢innosti opravnén odkazovat se na toto osvéd¢eni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditacni pozadavky v souladu
s pfislusnymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédceni ¢.: 425/2023 zde dne 10. 8. 2023, popfipadé spravni akty
na né navazujici.

Udg¢leni akreditace je platné do 7. 1. 2031

vz. Ing.

; ! Zderika
V Praze dne 7. 1. 2026 SO 073 }%—_—4 Drdova
\ Digitalni podpis:

07.01.2026 11:52:56

Ing. Jan Velisek
feditel odboru zkusebnich
a kalibra¢nich laboratofi
Cesky institut pro akreditaci, 0.p.s.



https://www.cai.cz/?page_id=19761

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka
Por. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah o lexe Neg'flviiﬁ,ud{}yané - . Ide_ntiﬁvk €€ | praco-
Zislo! Kalibrace - - - Parametr(y) mér. veli¢iny rozswer:zz ne,_|lst0ta Princip kalibrace kalibra¢niho Viste
min jedn. max jedn. méfeni? postupu’?
1 Timenové mikrometry Omm az 1000 mm (9-L +1,5) um | Méfeni pomoci koncovych mérek |PP-11.01
Pasametry -Smm  az 5 mm do 200 mm (3,5L +0,7) um
2 Koncové mérky Porovnani s koncovymi mérkami | PP-11.02
0,5mm az 100 mm (1,5-L +0,15) um | na komparaénim pfistroji
Porovnani s koncovymi mérkami
125mm az 500 mm (2-L +0,16) pm | na délkoméru
3 Posuvna méfidla Omm az 1000 mm (5'L + 15) um | Méfeni pomoci koncovych mérek |PP-11.05
Meéfici vyskomery Omm az 1000 mm (8L +0,7) um
4 Céarkova méfidla Omm az 1000 mm (15-L +20) um | Porovnani s etalonovou stupnici PP-11.06
1000 mm  az 10000 mm (16'L +28) um
Omm az 10000 mm (10-L +20) um | Mgfeni laserovym interferometrem
Mgetitka prenosnych Meéfteni na 3D mikroskopu
mikroskopt 0Omm az 20 mm 4,5 um
Mg¢fici pasma 0Om az 20 m (20-L +20) um | Méfeni laserovym interferometrem
20 m az 100 m (21'L +30) um | Porovnani s etalonovou stupnici
Svinovaci metry - digitalni 0m az 5m (2-L +120) um | Méfeni pomoci koncovych mérek
Laserove dalkomeéry 0Om az 20 m 0,4 mm Porovnani s etalonovou stupnici
5 Mikrometrické odpichy, Meéfeni na délkoméru PP-11.09
nastavky 0Omm az 1000 mm (9L +1,5) um
1000 mm az 3000 mm (9,5L +2) um
Mikrometrické hlavice Omm az 50 mm (3-L +1,2) um
Dutinové mikrometry Meéfeni pomoci nastavnych
Omm az 300 mm (6:L +1,5) pm | krouzkt
Mikrometrické hloubkoméry Omm az 300 mm (8L +2)um Me¢éfteni pomoci koncovych mérek
6 Svarové mérky Omm az 100 mm 20 um Meéfteni pomoci koncovych mérek | PP-11.12
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

éllf;)lf).l Kalibrovanliia;'iel:ﬁzl: / Predmét - - - Parametr(y) mé¥. veliiny roz§i1'*e132§ ne,jistota Princip kalibrace kalibra¢niho PJ;:;)-
min jedn. max  jedn. méfeni? postupu’
7 Sparomérky Omm az 10 mm (20-L + 0,6) pm | Méfeni na délkoméru PP-11.13
Nastavné mérky pro
ultrazvukové pfistroje Omm az 250 mm (8L + 1) um
Klinky na spary Omm az 30 mm 15 um Meéfeni snimacem délky
8 Ciselnikové uchylkoméry Meéfeni na piistroji pro ¢iselnikové |PP-11.14
Omm az 100 mm (4L +0,5) um |uchylkoméry
9 Kalibracni folie Omm az 20 mm (70-L + 0,5) um | Méfeni na délkoméru PP-11.15
10  |Pfistroje na méfeni tloustky Me¢fteni pomoci kalibra¢nich folii a |PP-11.16
vrstvy 0Omm az 1,5 mm 1,3 um etalond tloustky vrstvy
11 |Kalibry véleckové, ploché a Meéfeni na délkoméru PP-11.17
drazkové Omm az 300 mm (5-L +0,7) um
Koule Omm az 50 mm (5L +0,7) pm
Pevné odpichy, kontrolni tyce Omm az 1000 mm (9L +1) pm
1000 mm az 3000 mm (10-L + 1,5) um
Mefici dratky 0,17mm az 6,35 mm 0,5 um
Valeckové mérky Omm az 20 mm 0,5 um
12 | Etalony tloustky vrstvy Mg¢feni piistrojem na méfeni PP-11.18
Omm az  0,5mm (0,01-1+2,3) um | tloustky vrstvy
0,5mm az 1,5 mm 8,5 um
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

v

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

vlfor.l Kalibrovana Ve licina / PFedmét Parametr(y) mé¥. veliiny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.ztc?-
Cislo kalibrace min  jedn. max  jedn. méFeni postupu’ visté
13 | Tloustkoméry s ¢iselnikovym Meéfteni pomoci koncovych mérek | PP-11.22
uchylkomérem Omm az 100 mm 1,5 pm
Uchylkoméry s méficimi
rameny pro vnéjs$i mefeni Omm az 300 mm (10-L + 1,5) um
Uchylkoméry s méFicimi Méfeni pomoci nastavnych
rameny pro vnitini méfeni Omm az 300 mm (7L + 1) pm krouzki a koncovych mérek
Dutinoméry s ¢iselnikovym Me¢éfeni na piistroji pro ¢iselnikové
uchylkomérem Omm az 300 mm 2 um uchylkoméry
Hloubkomeéry s ¢iselnikovym Meéfteni pomoci koncovych mérek
uchylkomérem Omm az 150 mm (8L +2) pm
14 |Snimace délky Omm az 100 mm (4-L + 0,45) um | Méfeni na délkoméru PP-11.23
15 | Odvalovaci méfidla délky (0,003- Meéteni pomoci méficiho pasma PP-11.29
0m az  250m L+0,13)m
16 |Mezni a nastavné krouzky Porovnani na délkoméru PP-11.31
Imm az 300 mm (4L +0,7) pum |s nastavnym krouzkem
Timenové kalibry Imm az 300 mm (4L +0,7) um
17 | Ultrazvukové tloustkoméry Meéteni pomoci ultrazvukovych PP-11.32
Omm az 200 mm 10 pm meérek
18 | Zavitové kalibry — trny, valcové Meéfeni na délkoméru, mikroskopu |PP-11.33
a kuzelové Omm az 300 mm (5,5-L +3) um a méficim vyskoméru
19 |Zavitové kalibry — krouzky, Porovnani se zavitovym PP-11.34
valcové a kuzelové 2mm az 16 mm (5,5 L +3) um porovnéavacim trnem opotiebeni
Porovnani na délkoméru
3,5mm az 300 mm (2-L +3,3) um |s nastavnym krouzkem
20 | Pfimost / Pravitka Mefteni pomoci koncovych mérek | PP-11.45
-lmm az 1 mm délka do 1000 mm (3-L +3,5) um | od etalonové roviny
1000 mm az 2000 mm (6:'L +5) um
Pfimost / Kontrolni laté SSmm  az 5 mm délka do 4000 mm 40 pm
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

SOF} Kalibrovana Ve licina / PFedmét Parametr(y) mé¥. veliiny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.ztc?-
cislo kalibrace . . . P visté
min jedn. max  jedn. méfeni? postupu’
21* | Meéfici mikroskopy, Meéfteni pomoci sklenéného méfitka | PP-11.48
profilprojektory Omm az 300 mm 2 um
22 | Délkoméry Omm az 500 mm (3-L +0,15) um | Méfeni pomoci koncovych mérek |PP-11.58
23 | Sablony, méfici klinky, Me¢feni na 3D mikroskopu PP-11.59
stupnice, specialni kalibry,
specialni mérky, specialni
meéfidla a pripravky Omm az 160 mm (5:'L +4,5) pm
24%* | Délkoméry, méfici mikroskopy Meéfeni laserovym interferometrem | PP-11.50
a profilprojektory, odméfovaci
systémy, soufadnicové métici
stroje, carkové stupnice 0Omm az 40 m (1'L+0,1) pm
Pfimost / Pfimérna pravitka a
hranoly Omm az 15m (1,66M +0,1) um
Rovinnost / Ptimérné desky 0Omm az I5m (1,6M +0,1) um
25% | Ptistroje na kalibraci Megfteni pomoci koncovych mérek | PP-11.57
koncovych mérek
(komparatory) -10 pm  az 10 pm délka do 100 mm 0,04 um
26 | Odchylka kolmosti / Uhelniky Meéteni pomoci koncovych mérek a | PP-11.04
-10 mm az 10 mm délka do 630 mm (10-H + 5) um etalonu kolmosti
630 mm az 1000 mm 35 pm
1000 mm az 2000 mm 75 pm
27 | Uhlové normaly, vélce Mgfeni na 3D soufadnicovém PP-11.52
kolmosti, sinusova pravitka, méficim stroji
prizmatické podlozky, Sablony,
specialni kalibry, specialni
m¢efidla a ptipravky, trny,
krouzky, tfrmeny, pfimérné
desky, pravitka
Omm az 1500 mm (4,3 L+1)um
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

Pofr. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah “u o lexe Negflvlzm,ud?.vana - . Ide_ntlﬁ}( ¢ | praco-
v 11 . Parametr(y) mér. veli¢iny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho| .. .
Cislo kalibrace . . . o 3 | Vvisté
min jedn. max  jedn. méreni postupu
28* | Dotykové pfistroje na mefeni Meéfteni pomoci etalonovych PP-11.49
drsnosti — drsnoméry 0, ypm az 800 pm 3,6 % desticek drsnosti
Etalony a vzorkovnice drsnosti 0,l yum az 800 pm 0,07 pm | Dotykové méfeni drsnomérem

V piipadg, ze laboratof je schopna provadet kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepSich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.
U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vSech

zmén).

L — méfena délka [m], | — méfena tloustka [m], M — nejvétsi délkovy rozmér [m], H — délka ramene [m]
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

UNIMETRA, spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

Rovinny uhel

Jmenovity rozsah

evv s

Nejnizsi udavana

Identifikace

Pof. Kalibrovana velicina / Parametr(y) mér. Ny g s _— . R Praco-
P 9 « . xe rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho oy x
cislo Predmét kalibrace . . . veli¢iny vy 3 viste
min jedn. max jedn. méFeni postupu
1 Uhloméry 0° az 360° 2’ Meéteni pomoci uhlovych mérek PP-11.07
2 Libely strojni a elektronické | -2 mm/m az 2 mm/m 4 pm/m Meéfeni na generatoru malych ahla PP-11.37
20 mm/m  az 20 mm/m 8 pm/m Me¢éfteni pomoci sinusového pravitka a koncovych mérek
Libely stavebni 2mm/m az 2mm/m | délkado2m 0,18 mm/m Meéteni mikroskopem vici vodorovné roviné
Sklonoméry -90 ° az 90° 9"

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenttl identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (vEetné vSech

zmén).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

CMC pro obor mérené veli¢éiny: Hmotnost
Por-. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. Neylvlzm,uda}.vana - . Ide.ntlﬁ,k A€ | praco-
P . s rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho oy x
cislo kalibrace . . . veli¢iny v o 3 visté

min  jedn. max jedn. méfeni postupu
1* | Vahy elektronické a mechanické Porovnavaci méfeni s etalonovymi PP-11.75
s neautomatickou ¢innosti 1 mg az 20 kg Zavazi E2, F1 5100+5pug |zdvazimi
20 kg az 100 kg F1, M1 5.10°%

V piipadg, ze laboratof je schopna provadet kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepSich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vSech

zmén).

Nejnizsi udavana rozsifena nejistota méfeni je uvedena bez zapoditani vlivu kalibrovaného méfidla.
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot

Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

Moment sily

Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci €.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

CMC pro obor mérené veli¢iny:
Pof. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Neylvlzm,uda}.vana . . Ide.ntlﬁ,k A€ | praco-
P . < oxs rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho oy x
cislo kalibrace . . . mér. veliCiny ) 3 visteé
min jedn. max jedn. méieni postupu
1 Momentové klice a Sroubovaky 0,1 Nm az 0,5 Nm 1% Meéfeni snima¢em momentu sily PP-11.70
0,5 Nm az 1500 Nm 0,5 %

V piipadg, ze laboratof je schopna provadet kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep$ich podminek laboratoii dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na

podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.
U datovanych dokumentu identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné viech

zmeén).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota

Pof. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Neéf‘,iiﬁ,Udé.vané A . Ide.ntifivk A€ | praco-
gislo! kalibrace - - - me¥. velidiny rozs1re132: Ile;]lStOta Princip kalibrace kalibracniho viste
min jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
1 Piimo ukazujici elektronické Porovnani s etalonovym teplomérem PP-11.90
teploméry -30 °C az 100 °C 0,10 °C v blokové picce
100 °C az 300 °C 0,20 °C
300 °C az 500 °C 0,40 °C
500 °C az 650 °C 0,60 °C
2 Piimo ukazujici elektronické
dotykové teploméry -30 °C az 100 °C 2°C
100 °C az 200 °C 3°C
200 °C az 300 °C 5°C
300 °C az 500 °C 6 °C
3 Teploméry pro méfeni teploty Porovnani s etalonovym teplomérem PP-11.91
vzduchu, datalogery, venkovni v klimatické komote
teplomeéry -10 °C az 100 °C 0,3°C
4 Bezdotykové teploméry 35°C az 100 °C 1,3°C Porovnani s ¢ernym télesem PP-11.92
100 °C az 300 °C 2,2°C
300 °C az 500 °C 3,3°C

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibrac¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vech
zmeén).
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Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci €.: 11/2026 ze dne: 7. 1. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

UNIMETRA, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2310, Odd. Kalibra¢ni laboratot
Rohova 1506/6, 716 00 Ostrava - Radvanice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Vlhkost
Por. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah ‘v lexe Nej mzszrlvldayana L . Ide.ntlfivk 2¢¢ | praco-
gislo! kalibrace - - - Parametr(y) mér. veli¢iny rozsirena Princip kalibrace kalibra¢niho viste
min jedn. max  jedn. nejistota méreni? postupu’
1 Vlhkoméry, méfici fetézce pro Porovnani s etalonovym PP-11.95
meéfeni relativni vlhkosti, datalogery vlhkomérem v klimatické
pro méfeni relativni vlhkosti 10% RH az 30 % RH 30°Caz50°C 1,5 %RH | komote
30% RH  az 50 % RH 13°Caz33°C 1,5 %RH
50% RH az 70 % RH 13°Caz33°C 2,0 %RH
70 % RH az 90 % RH 13°Caz33°C 2,5 %RH

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota métenti je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni viiéi métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.
U datovanych dokumentu identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (veetné viech

zmén).

RH - relativni vlhkost
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